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VLASTNOSTI

® Dlouha skladovatelnost prasku
® Dlouhd Zivotnost namichané smési od cca. 8 hodin
® Nizka emise formaldehydu, ktera stoji hluboko pod skupiny E1

0BLASTI POUZITI
® |zavieni a dyhovani v horkych lisech
= Dyhovani s nizkou hodnotou formaldehydu podle E1
® Dyhovani v membranovych lisech

PRIPRAVA POVRCHU

Lepidlo zamichame do pfredem pfipraveného mnozstvi vody a michame,
aZ do apIného rozmichani hmoty musi byt bez Zmolk{. Pro rozmichani
doporuéujeme michaci zafizeni. Nanos slaby a rovnoméfenym Stétcem,
ozubenou Spachtli, runim valeCkem, nanaSecim strojem. Dily musi byt
béhem oteviené doby spojeny a drzeny pod lisovacim tlakem tak dlouho,
dokud nedosahneme vystacujici poatecni pevnosti pro dalSi zpracovani.

ZPRACOVANI

Zpracovatelské dodatky
Teplota materialu a lepidla pfi zpracovani ma ¢init min. + 10°C
Pouziti lepidlové smési: (FU - lepidlo)
Pro IF -20 - dyhovaci prace: 1 dil vody
2 dily Ponal FU 400

NEPREHLEDNETE

Cisténi praconich nastroji: Nanaseci pristroje Gistit studenou vodou a?
vlaznou vodou dokud lepidlo pevné nezaschne. Zaschnuté zbytky lepidla
musi byt odstranény mechanicky.

Prvni pomoc: Pfi kontaktu s pokozkou ji omyjte vodou a mydlem, oSetfete
regeneracénim krémem. Pfi vniknuti do oCi okamzité vyplachnéte mirnym
proudem vody po dobu minimalné 5 minut a vyhledejte lékafe. Pfi poZiti
vyplachnéte Ustni dutinu, vypijte 1-2 sklenice vody a vyhledejte Iékare.

LIKVIDACE ODPADU

Zbytky odpadu zlikvidujte jako zvlastni odpad. Nadoby odevzdavejte na
recyklaci jen UpIné vyprazdnéné.

SKLADOVANI

Skladovatelné v suchu a chladu, aniz by nastala znacna ztrata lepici pevnosti.
Nacaté pytle musi byt dobfe uzavfeny, predevsim umély obal.

MINIMALNI TRVANLIVOST
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TECHNICKY LIST

Ponal FU 400

Dyhovaci lepidlo
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TECHNICKE UDAJE

Baze: mocovino-formaldehydova kondenzaéni
pryskyfice
Barva: opak, neprisvitna po zaschnuti

Zivotnost michané

smesi pri pokojové ca. 8 hodin
teploté 20°C:

Zivotnost michané

smesi pri pokojové ca. 3-4 hodiny
teploté 30°C:

Oteviena doba pfi 20°C

S nanosem

od 100g/m? ca. 6 min.
od 200g/m? ca. 15 min.
Lisovaci teplota a

zakladni lisovaci casy

pFi 80-90°C: od 5 min.
pFi 90-95°C: od 4 min.
pFi 95-100°C: od 3 min.
pfi 100-105°C: od 2,5 min.
pfi 105-110°C: od 2 min.
pii 110-115°C: od 1,5 min.

Efektivni lisovaci cas:

zékladni ¢as + 1 min/mm sily dyhy




Uvedena data se zakladaji na 8 - 12% vihkosti dfeva, 20°C pokojové vihkosti a materidlové teploté, tak jako 65% relativni vihkosti vzduchu. Tyto ddaje
Jjsou smérodatné, ponévadZ oteviend doba a ¢as vytvrzené jsou silné oviiviiovany pracovnim prostfedim, tak jako teplotou, vihkosti a savosti materialu,
povahou lepenych ploch, napétim v materidlu, mnoZstvi nénosu atd.

UPOZORNENI:

Veskeré tyto informace vychazeji z nasich dlouhodobych znalosti a zkuSenosti. Vzhledem k rozdilnym podminkam pfi realizaci a mnozstvi
pouZitych materiald slouzi naSe pisemné a Ustni poradenstvi pouze jako nezavazné doporuceni. V pfipadé pochybnosti a nepfiznivych
podminek doporucujeme udélat vlastni zkousky, popfipadé si vyzadat odbornou technickou konzultaci. Uverejnénim téchto informaci o
vyrobku ztraceji vechny dfive uverejnéné informace svoji platnost.
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